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Kurzvorstellung

alphacAM Expo 2024

Prof. Dr.-Ing. Michael Wahl

Maschinenbau mit Schwerpunkten: 

Entwicklung und Konstruktion
Additive Fertigung
Gebäude 9916 | 150
m.wahl@umwelt-campus.de
https://www.umwelt-campus.de/mwahl 
06782 – 17 1313
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Arbeitsgruppe: 
13 Mitarbeiter,   
7 wissenschaftliche Hilfskräfte

mailto:m.wahl@umwelt-campus.de
https://www.umwelt-campus.de/mwahl


Forschungsbereiche

KIGenF Wirksens
Mobiler

Makerspace
ParaMorpho

Pharm

DigiBio-
Reakt 

OMAS
AddBrenn

H2plus

4alphacAM Expo 2024

Forschungsbereiche

Additive Fertigung
Metall

Highlights:
• 2 (+1) Drucker
• Nachbearbeitung 

Analyse

Highlights:
• 6 x 3D-Scanner
• Analyse: REM | EDX
• mech. Kennwerte

Bioreaktorbau

Highlights:
▪ Bau von Reaktoren

im Labor-und
Technikums-maßstab

Makerspace

Highlights:
• INNODIG
• Mobiler        
 Makerspace

Additive Fertigung 
Kunststoff

Highlights:
▪ > 40 Drucker
▪ bis 1m³ Bauraum
▪ versch. Kunststoffe
▪ Kunststoffrecycling



Beispiele zur Anwendung an der Hochschule Trier 
     Umwelt-Campus Birkenfeld

5alphacAM Expo 2024

PBF-LB Prozess 200W
Bauraum: 150x150x150mm³
Fokusdurchmesser: 70µm
Material: 1.4404
Auspackstation MPure+
Kartuschensystem
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-> 64G

Simulation 
&

Topologie-
optimierung

alphacAM Expo 2024

Haltebügel für Planetenmühle – 
     Anlagenbau für Laborgeräte
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1 KomponenteAusgangsprodukt

alphacAM Expo 2024

Entwurf

Gemischbildung

vorher nachherSchnittdarstellung
3 Komponenten

Beispiel einer additiv
     gefertigten Brennerdüse
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Erdgas

Luft

Mischgas
Brennerkopf

Mischzone

Zone mit 

getrennten Phasen

alphacAM Expo 2024

Optimierte Strömungsgeometrie 
    einer Brennerdüse
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Simulation

Gedruckte Düse:
- Flammaustritt unter gewünschtem Winkel →

vereinfachte Steuerung
- Aufbau eines Brennerstandes mit 300 Düsen

[Ohne Einheit]

alphacAM Expo 2024

Optimierung einer Brennerdüse
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Gas 1

Gas 2

alphacAM Expo 2024

Additiv gefertigte mündungs-
    mischende Brennerdüse 
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Ohne Zusatzluft Mit Zusatzluft
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alphacAM Expo 2024

Temperaturtests auf dem
    Prüfstand
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Methan

Wasserstoff

• Ersetzt eine konventionelle 
Mischeinrichtung

• Einsatz in einem Ofen zum Brennen 
von z.B. Porzellan

• Integration in bestehendes 
Rohrleitungssystem mittels 
Schweißverbindung

alphacAM Expo 2024

Additiv gefertigte 
    Vormischstelle



Additiv gefertigte 
Vormischstelle

1326.09.2024

Simulation - Geschwindigkeiten
Fertigteil

alphacAM Expo 2024

Additiv gefertigte 
    Vormischstelle



Prof. Michael Wahl
06782 17-1313

m.wahl@umwelt-campus.de
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Adrian Huwer
06782 17-1884

a.huwer@umwelt-campus.de

Pascal Paulus
06782 17-1993

p.paulus@umwelt-campus.de

Danke für Ihre Aufmerksamkeit!

Homepage           linkedin        instagram

Kontaktdaten und social Media

mailto:m.wahl@umwelt-campus.de
mailto:m.wahl@umwelt-campus.de
mailto:b.gallace@umwelt-campus.de
mailto:p.paulus@umwelt-campus.de
https://www.umwelt-campus.de/mwahl/
https://www.linkedin.com/in/michael-wahl-218a9a205/
https://www.instagram.com/ucb_3d_druck/


Arbeitsgruppe Prof. Wahl

9916 OG: Büro Prof. Wahl
+ Mitarbeiterbüros

9917 OG:
Mitarbeiterbüros

9915 OG: Additive Fertigung Kunststoff
9915 UG: INNODIG

9917 UG:
Optiklabor

9924 UG:
Additive Fertigung Metall
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Digitaler 
Laborrundgang


	Standardabschnitt
	Folie 1
	Folie 2
	Folie 3
	Folie 4
	Folie 5:      Beispiele zur Anwendung an der Hochschule Trier       Umwelt-Campus Birkenfeld
	Folie 6
	Folie 7
	Folie 8
	Folie 9
	Folie 10
	Folie 11
	Folie 12
	Folie 13: Additiv gefertigte  Vormischstelle
	Folie 14
	Folie 15


