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Kurzvorstellung

Prof. Dr.-Ing. Michael Wahl
Maschinenbau mit Schwerpunkten:

Entwicklung und Konstruktion

Additive Fertigung

Gebaude 9916 | 150
m.wahl@umwelt-campus.de
https://www.umwelt-campus.de/mwahl

Arbeitsgruppe:
06782 — 17 1313 13 Mitarbeiter,
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Forschungsbereiche
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Kunststoff Metall
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Beispiele zur Anwendung an der Hochschule Trier

Umwelt-Campus Birkenfeld
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Grande Région | GroBreglon
ComPrintMetal3D

Fonds européden de développenment rigiconal | Europaischer Fonds fir regionale Entwicklung

PBF-LB Prozess 200W
Bauraum: 150x150x150mm?3
Fokusdurchmesser: 70um
Material: 1.4404
Auspackstation MPure+
Kartuschensystem
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Halteblgel fir Planetenmuhle —
Anlagenbau fur Laborgerate
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Haube
Mahlbecherverspannung ServoLOCK mit Visier
Mahlbecher
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Verstellbares Bedienfeld
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Beispiel einer additiv errew B
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Gemischbildung
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Ausgangsprodukt Schnittdarstellung 1 Komponente Entwurf vorher nachher
3 Komponenten
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Optimierte Stromungsgeometrie
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Optimierung einer Brennerduse

stroemungsraum_sim1 : k_epsilon_lsg ohne_innenkanal _7e Ergebnis

Subcase 1, Statischer Schr
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Methane CH4_Gas[2] M1G2 - Element-Knoten, Durchschnitt, Skalar
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Gedruckte Duse:

- Flammaustritt unter gewiinschtem Winkel =
vereinfachte Steuerung

- Aufbau eines Brennerstandes mit 300 Disen
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Additiv gefertigte mundungs-
mischende Brennerduse = *E,ﬂmgmm
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Additiv gefertigte
Vormischstelle

* Ersetzt eine konventionelle
Mischeinrichtung

e Einsatz in einem Ofen zum Brennen
von z.B. Porzellan

* Integration in bestehendes
Rohrleitungssystem mittels
SchweiRverbindung
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Kontaktdaten und social Media

Prof. Michael Wahl Adrian Huwer Pascal Paulus
06782 17-1313 06782 17-1884 06782 17-1993
m.wahl@umwelt-campus.de a.huwer@umwelt-campus.de p.paulus@umwelt-campus.de

Danke fur Ilhre Aufmerksamkeit!

Team Prof Wahl

Homepage linkedin instagram
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