Kundenfallstudie

AMT Metal innoviert seine
standardmabigen
Fertigungsprozesse mittels
der MoldJet®-Technologie
von Tritone

UBER AMT METAL

AMT Metal Ltd. ist eine Tochtergesellschaft der RUNOUT LTD (www.runout.co.il), einem
fihrenden Tier-2 CNC-Dienstleister flr die Luft- und Raumfahrtindustrie. Zusammen mit

KEY HIGHLIGHTS

INDUSTRIE
Luft- und Raumfahrt

DIE HERAUSFORDERUNG
Fertigung von 120 Stick eines "T-
Adapters" flr eine Hochdruck-
Hydraulikpumpe aus Edelstahl 15-5PH
mit kurzer Durchlaufzeit.

DIE LOSUNG

Nach einem Vergleich der Fertigungs-
optionen entschied sich AMT Metal fir
die Herstellung des Bauteils mit der
MoldJet®-Technologie von Tritone und
anschlieBender Fertigbearbeitung.

ERFOLG
es wurden erhebliche Einsparungen erzielt:

b Reduktion der Stiickkkosten um 67%
(hpts. aufgrund reduzierter Arbeitskosten)

b Verkirzung der Durchlaufzeit um 62
Tage

MICBAIM LTD verfugt die Organisation tber mehr als 40 Jahre Erfahrung in den

Bereichen Hightech, Industrie, Medizin und Luft- und Raumfahrt. Durch das Angebot

fortschrittlicher additiver Fertigungstechnologien (AM) bietet AMT Metal einen

industriellen Durchsatz praziser Teile mit einer Reihe von Metallmaterialien unter

Verwendung der von Tritone® Technologies entwickelten MoldJet®-Technologie.
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WARUM ADDITIVE MANUFACTURING (AM)

AMT Metal sieht sich, wie viele andere in dieser Branche, mit einer Kombination aus hohen
Arbeitskosten und Fachkr&ftemangel konfrontiert, was es schwierig macht, gentigend
qualifizierte CNC-Techniker einzustellen, um mit der wachsenden Arbeitsbelastung Schritt
halten zu kénnen. Um diese Engpdsse zu beseitigen, hat AMT Metal Additive Manufacturing
als synergetische Produktionsmethode zur Reduzierung von Kosten und Durchlaufzeiten

untersucht.

Im Juni 2020 flhrte AMT Metal als erstes Unternehmen weltweit den Tritone Dominant mit der

MoldJet-Technologie ein.

Als Tochterunternehmen eines CNC-orientierten Fertigungsbetriebes ist der Beitrag von AMT
Metal und seine neuen AM-Fdhigkeiten zur allgemeinen Geschdaftseffizienz der Gruppe
tiefgreifend. Im AM-Bereich basierte die Wahl von MoldJet hauptsdchlich auf den folgenden
Uberlegungen:
»  Betriebsumgebung: Moldlet ist das einzige industrielle AM-Verfahren, bei dem kein
Metallpulver verwendet wird. Alle Tritone-Systeme kénnen in fertigungsnaher

Umgebung betrieben werden, ohne dass besondere Anforderungen an Reinrdume,
Luftfilterung oder Feuchtigkeitskontrolle bestehen.

> Industrieller Durchsatz von Endbauteilen in hochster Qualitat: Erfillung der
anspruchsvollsten Kundenanforderungen in der Luft- und Raumfahrt (einschlieBlich
Festigkeit, Dichte, Genauigkeit, Wiederholbarkeit und mehr).

> Hoher Mischungsgrad - hohes Volumen: Erméglicht die Herstellung von verschiedenen
Teilegeometrien nebeneinander und gleichzeitig. Schnelle (10-15 Minuten) Umstellung
zwischen den Materialien.

DIE HERAUSFORDERUNG

> Der Kunde: ein namhafter Hersteller aus der Luft- und Raumfahrtindustrie

b Das Teil: "T-Adapter" aus 15-5PH-Edelstahl fur ein Hochdruck-Hydrauliksystem
b LosgroBe: 120 Stick

> Jedes Bauteil bendtigt eine eindeutige Seriennummer

> Durchlaufzeit: 30 Tage

> Hohe Bearbeitungskosten

Der herkdmmliche Ansatz fur die Herstellung dieses Teils war die CNC-Bearbeitung.
In Anbetracht der komplizierten Merkmale des Teils - drei verschiedene
GewindegroBen und eine kleine Entleerungsbohrung - war dies jedoch bisher ein
Aauberst komplexer, zeitaufwandiger und kostspieliger Prozess. Angesichts der

strengen Qualitats- und Lieferzeitanforderungen suchte AMT Metal nach einer

alternativen Fertigungsmethode.
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) Erflllung anspruchsvoller Kundenanforderungen, wie z. B. Wiederholbarkeit,
=2 Genauigkeit, Festigkeit usw.

Verklirzung der Durchlaufzeit

Kostenreduktion

<) LOSUNG

Anstatt sich auf die konventionelle CNC-Bearbeitung zu verlassen, umfasste die neue
Loésung fiir die Herstellung des "T-Adapters" einen AM-Schritt, der durch eine abschliebende

konventionelle Fertigbearbeitung ergdnzt werden sollte.

Die Integration der MoldJet-Fertigung wiirde den grobten Teil des bisherigen zerspanenden
Bearbeitungsprozesses hinfdallig machen, der im Falle von 15-5PH-Stahl sowohl einen hohen

Verschlei an Werkzeugen und Ausristung verursacht als auch zeitaufwendig ist.

Die additiv gefertigten Teile wurden dann in denselben Standard-Nachbearbeitungsschritten
fertiggestellt wie die maschinell gefertigten Teile: in diesem Fall durch H925 W&rmebehandlung

und Passivierung.

| INSGESAMT BOT DIE INTEGRIERTE AM-LOSUNG
ERHEBLICHE VORTEILE IN BEZUG AUF

' EFFIZIENZ, KOSTENEINSPARUNGEN UND

E DURCHLAUFZEIT.

HOHE
FERTIGUNGS-
EFFIZIENZ
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:szﬁ KOSTEN & DURCHLAUFZEIT
o=".
g: I Die Kosten fir den kombinierten AM- und CNC-Workflow betrugen 33 % der Kosten fir das
— herkdmmliche Verfahren, was zu Einsparungen bei Material und Arbeit fiihrte. AuBerdem
betrug die Durchlaufzeit nur 31 % gegeniber der rein konventionellen CNC-Bearbeitung.
CNC MoldJet & CNC
STUCKKOSTEN
Rohmaterial & Nachbearbeitung $93 $61
Gesamtarbeit $350 $88
Kundenkosten insgesamt $443 $149
DURCHLAUFZEIT I
Durchlaufzeit 90 Tage 28 Tage
N ERFOLG
< \g Durch den Einsatz der Moldlet-Technologie von Tritone gelang es AMT Metal, 67 % der

Herstellungskosten einzusparen, die im Vergleich zum urspringlich 100 %igen
konventionellen Bearbeitungsprozess von $443 auf $149 pro Bauteil gesenkt werden
konnten.

Neben der Senkung der Stlickkosten gelang es AMT Metal auch, die Lieferung zu
beschleunigen und die Kundenanforderungen zu erfiillen, indem die Teile effizienter
hergestellt wurden. Die Durchlaufzeit verkiirzte sich von 90 Tagen auf 28 Tage.

Der synergetische Tritone Dominant X CNC Prozess ermoglichte eine hdhere Ausbeute und
eine kostengtinstigere Herstellung der Bauteile, ohne die Endqualitat zu beeintréchtigen.

Das Ergebnis kam sowohl AMT Metal als auch seinem Kunden zugute.

i > KOSTENEINSPARUNG: 67%
VERKURZUNG DER
i DURCHLAUFZEIT: 69%
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TRITONE’S MOLDJET TECHNOLOGIE & CNC

Methode
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Nach einem Vergleich der beiden Optionen CNC und einer Kombination aus
AM und CNC kam AMT Metal zu dem Schluss, dass das kombinierte AM- und
CNC-Verfahren eine schnellere und kosteneffektivere Losung bietet.

GESINTERTES
TEIL

FERTIGTEIL

Tritone
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KUNDENREFERENZ

66

Unsere Entscheidung, AM-Kapazitdten Seite an Seite mit unserem CNC-Betrieb
einzusetzen, war ein Bruch mit dem konventionellen Ansatz des
Kapazitatsaufbaus auf dem CNC-Markt. Normalerweise basiert der
Kapazitatsaufbau auf einfachen Mabnahmen wie dem Ausbau des
Maschinenparks, der Belegschaft und der Einflihrung von Automatisierung. Die
Kombination des Tritone Dominant AM-Systems mit unseren konventionellen
Prozessen wird voraussichtlich etwa 80 % der von uns in kombinierten
Projekten eingesetzten Bearbeitungsmaschinen ersetzen und damit unsere
Gesamtkapazitat um 400 % erhéhen, sowohl was die CNC-Bearbeitung als
auch die Belegschaft betrifft. Es wird erwartet, dass unser Dominant-System zu
einem Schlusselfaktor fir unsere Wettbewerbsfahigkeit in diesem Bereich wird.

Arnon Langevitz, CEO, AMT Metal ”

TRITONE

DOMINANT

SYSTEM
Uber Tritone® Medizin- und Unterhaltungselektronikbranche geeignet sind. Tritone
Tritone®-Technologies transformiert die additive Fertigung von Metallen, um die wurde 2017 gegriindet und wird von einem erfahrenen Expertenteam
anspruchsvollen Standards und Anforderungen der industriellen Produktion zu geleitet, das eine Erfolgsbilanz bei der Férderung von Technologie- und
erfiillen. Die innovative Technologie des Unternehmens ermdglicht einen Geschaftswachstum vorweisen kann. Tritone wird von der Private-
industriellen Durchsatz von prézisen Teilen aus einer Reihe von Metall- und Equity-Gesellschaft Fortissimo unterstitzt und ist ein globales
Keramikmaterialien, die fiir die Automobil-, Luft- und Raumfahrtindustrie, Unternehmen mit Sitz in Israel.

Tritone

www.tritoneam.com
L]
Followuson @ IN

Beratung und Vertrieb im deutschsprachigen Raum: alphacam.de

alphacam GmbH alphacam austria GmbH alphacam swiss GmbH
Erlenwiesen 16 Handelskai 92, Gatel/2. 0G/Top A Ziircherstrasse 14 alphacam .
D-73614 Schorndorf A-1200 Wien CH-8400 Winterthur

Tel: +49 (0) 718192 22-0  Tel.: +43 (0) 136 19 600-0 Tel.: +41 (0) 52 262 07-50 SOLUTIONS FOR A 3D WORLD® m
info@alphacam.de info@alphacam.at info@alphacam.ch



https://www.youtube.com/channel/UCImQGNZ0NSvEcxtVxsbetZg
https://www.linkedin.com/company/tritone-technologies/?originalSubdomain=il



